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825 ] 245 905 395 Erforderlicher Mindestvolumenstrom
32.480 9.646 35.630 15.551 2880 cbm/h bei einer Luftgeschwindigkeit
1650 1545 von 20 m/s an den Absaugstutzen.
I 64.961 60.827 Maximaler Volumenstrom 3320 cbm/h dieses
entspricht einer Luftgeschwindigkeit
6177.%» von 23 m/s an den Absaugstutzen.
Der Maschinenwiderstand betraegt ca. 800 Pa.
| Dust extraction requirement 1695 cfm at an
L air speed of 66 fts.
|‘ | Iﬁl Maximum capacity of the volume flow is 1955 cfm,
S | T = at an air speed of 759 fts on the
| e T M dust hoods of the machine.
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